
VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG  CONSTRUCTION METHOD 

Plattenfräsmaschine
Sheet M�ll�ng Mach�ne 

Manuelle Fräsmaschine  
Hand Rout�ng

Plattensäge
Panel Saws

S�l�ka Jel S�l�ca Gel

U c�vata bolts

D�e T�efe der 
Alum�n�umsch�cht w�rd 
unter H�lfenahme e�nes 
Schne�demessers m�t 
Maßen von 4- 6 cm 
def�n�ert. 

Portay�ng w�th an art 
des�gn�ng kn�fe deep �nto 
the alum�n�um layer on the 
rear of an ACP, array�ng 
as the d�stance as 4-6cm.

Verwenden Sie zum Hobeln 
der vertikalen 
Oberflächenkanten mit 
5 x 1,5 cm ein Elektrohobel   

Us�ng electron�c plane to 
plan 5 x 1.5 cm on the face 
of the ACP from the 
both-vert�cal edges.

Entfernen Sie den 
Aluminiumstreifen von der 
Verbundplatte, damit ist 
die Platte leichter zu biegen.

Peal off the alum�n�um layer 
of the ACP, and then the 
panel become l�ttle bend�ng.

Biegen Sie die Platte, dann  
mit U-Bolzen festlegen  
und anschließend die Fugen 
mit Silikongel füllen.

Bend�ng the panel, then 
us�ng the U bolts f�x the panel 
on the column, and then use 
s�l�ca gel f�ll up the seam.

SCHÄLUNG DER RÜCKSEITE BACK STRIPPING METHOD 

Bohrt�sch 
(Bohrmasch�ne)

Churn Dr�ll
(Electr�cal dr�ll)

Tragbarer Schne�der
Portable Cutter

Schle�fmasch�ne
Portable Gr�nder

Bohrmasch�ne
P�stol Dr�ll

Nagelzange
Na�l Puller

WERKZEUGE TOOLS


